C= Al

laboratoire commun CEA/DSM

CONCEPTION DES ELECTRONIQUES ACCT-DCCT  [FZjEvs
DE L’ACCELERATEUR SPIRAL2 .

C. Potier de Courcy, S. Leloir, C. Jamet, T. André, G. Ledu, S. Loret, W. Lecoz — GANIL — France

Les deux infinis

Email: christophe.potierdecourcy@ganil.fr

Des chaines d’instrumentation « ACCT-DCCT » equipent les lignes de l'accélerateur SPIRALZ2, pour mesurer les intensites faisceau et les transmissions de fagcon non
interceptive.

Ces mesures sont nécessaires, pour regler et suivre le faisceau, pour assurer la protection thermique de l'acceélerateur et pour contrbler le respect du domaine de
fonctionnement de I'accélérateur. A ce titre, ces diagnostics doivent repondre a des exigences de surete de fonctionnement et de qualite.

Ce poster decrit le developpement des électroniques. La fourniture des chassis et des cartes électroniques est effectuée en plusieurs phases, allant du prototypage, a la
realisation definitive jusqu’a la qualification en passant par une Analyse des Modes de Défaillances et de leurs Effets (AMDE).
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cablage fiable et identique pour chaque chassis.

au plus proche; diminuant Il'impédance
parasite (selfique) des vias.

Les eélectroniques definitives pour les ACCT-DCCT sont actuellement en cours de
fabrication chez différents prestataires.

Une bande de masse en
contact avec les guides cartes
(conducteur) garde une
équipotentialité entre le chassis
et les cartes.

Carte Fond panier

Documents de spécifications pour le lancement en consultation :
» Speécifications techniques des besoins
» Fichiers CAO

» Plans de serigraphies
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Serlqraphle TOP et BOT en blanc > Céblage, mécanique, assemblage
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» Respect des exigences qualitée

Deux logiciels CAO sont utilisés ; Altium pour I'electronique, Inventor pour la
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mecanique.

* Réception des premiéres électroniques définitives

Altium : [

> Saisir des schémas |

» Simuler des fonctions électroniques

» Imposer des contraintes de routage

» Designer les cartes électroniques

» Visualiser les cartes électroniques en
3D

» Geénérer des fichiers 3D des cartes
électroniques

Les prestataires ont fourni avec ces electroniques un
dossier fabrication comprenant :

» les plans de mécaniques et de serigraphies

» la nomenclature tel que fabriqué

» plan de montage
Les fichiers de CAO et un PV de contrble ont aussi
éte delivrés
Il reste a qualifier les chaines de mesure avant de
proceder a leurs installation sur SPIRALZ.
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» Le principe de cartes E/S modulaires pour l'arriere des chassis servira pour les
prochains projets.

» Les templates avec les contraintes des circuits imprimes sont reutilisables pour
le design des futures cartes electroniques.

Interface du logiciel Altium

Pour le Groupe Electronigue Machine du GANIL, 2015 est une année de fabrication, de tests et de qualification des systemes de mesure dont il a la charge. C'est
I'aboutissement de plusieurs annees de developpement. Pour mettre en ceuvre ces systemes, nous avons du apporter des solutions innovantes afin d’améliorer les
performances et de respecter des contraintes de surete de fonctionnement. La mise en place de regles de CEM a permis de diminuer le bruit sur des chaines de mesures et
d’ameéliorer la fiabilité des électroniques. Il reste a réceptionner et qualifier les electroniques définitives, finaliser le dossier de fabrication, proceder a l'installation sur SPIRALZ2
et creer les modes opératoires pour 'utilisation et la maintenance.
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